JBZ31-100  闭式标准件专用压力机


公称力　　1000  KN
出厂编号

浙江博雷重型机床制造有限公司

杭州杭申机床制造有限公司
敬          告

切实执行国家有关压力机安全使用要求，是延长机器使用寿命及人身安全的重要保障，敬请用户关注：

安　全　事　项

1、按国家有关部门要求：必须使用符合安全要求的压力机。购买无安全保护装置的机床（半成品）只有在自行选装或委托专业技术单位安装合格的安全保护装置后，才能投入生产作业。

2、压力机安装调试前，必须仔细阅读安全使用说明书，正确操作，确认无误后，方可投入正常使用。以确保设备、人身安全。

3、机床安装、接通电源时应保证电器绝缘与接地状况良好。

4、接通电源试车时，必须把三角胶带拆下，试验电机轮转动方向与标牌指示方向一致，才能装上三角胶带。

5、安装、调试模具时，必须切断电源，手动盘动飞轮，严禁开车调试。

6、操作工人必须进行压力机安全操作规程知识培训合格，严禁身体任何部位进入工作危险区域（滑块下方，及传动部位）。每次开机使用前，确认安保装置无误再使用。

7、合理选择机型正确验算工艺力，工艺力应是公称压力的70%左右为最佳状态，不得超负荷运作以免影响机床正常工作。并经常检查压力机运行情况，有碍安全因素必须在排除或修复后，方可使用。严禁机床带病操作，否则有碍安全。

8、为延长压力机使用寿命必须选用原厂原装配件。

本公司保留安全说明书修改权，局部机件如有改进，恕不另行通知。
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	1、 机床总图

[image: image1.wmf]
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	二、压力机的技术规格

序号

名          称

单  位

量     值

1

公    称    力

KN

1000

2

滑  块  行  程

mm

100

3

滑块行程次数

次／min

60

4

封闭高度(连杆调节最短，滑块在最下位置时)，滑块底平面与工作台面之距离

mm

300

5

封闭高度调节量

mm

80

6

工作台尺寸（左右×前后×直径）

mm

1080×710×150

7

机架工作台打料孔尺寸

mm

Φ80

8

滑块中心线到机身距离

mm

360
9

滑块截面尺寸（左右×前后）

mm

280×230

10

模柄孔尺寸（直径×深度）

mm

Φ60×Φ35×90

11

工作台安装面尺寸（左右×前后）

mm

750×450

12

机身立柱间距离

mm

500

13

压力机外形尺寸（前后×左右×高）

mm

1322×1389×2368

14

电 动 机

型    号

Y132M-4

功    率

KW

7.5

转    速

r／min

1440

15

整机重量(净重)

kg

3800
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	三、压力机的动作原理、用途和使用范围

JBZ31系列压力机是以曲柄连杆机构为工作机构的，属于单点式曲柄往复运动机构。其动作原理如图所示：
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	曲柄连杆机构属刚性结构，滑块具有强制的运动性质，因此对尺寸已定的压力机，滑块每分钟行程次数及滑块运动曲线都是固定不变的。
本压力机属于专用性质的设备，主要适用于各种标准件类零件的落料、冲孔、分工步逐步成形和封闭模热锻成形冲压，或其他各种热锻成形冲压工序。

选择压力机的操纵开关，可获得单次行程或连续行程。在安装自动送料机构后，可进行半自动连续冲压工作。

选择本压力机的根据是压力曲线图（或滑块行程曲线图）给定的数据。在冲压工作中，变形力不应超过压力曲线图的强度范围。
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	三、压力机主要部件和传动装置
本压力机主要由机身部分、传动部分、曲轴部分、滑块部分、离合器部分、制动部分等组成，如图所示。各部分结构简述如下：

1、机身：

机身采用闭式分体式结构，机身上体采用新型的双层墙壁、封闭砂型铸造结构，机身强度高、抗振性能好，铸件均经过二次回火处理，消除内应力。确保在使用过程中不变形。

2、滑块：（图三）

滑块是整体铸件，它通过螺杆和连杆等零件同曲轴连接，把曲轴的旋转运动转换为沿导轨的垂直直线往复运动，并通过螺杆头部的球形铰链连接，保证滑块在转向时，仍接触良好,具有良好的工作条件。

若因某种原因使压力机在冲压工作中超出许用承载力，滑块内的保险块会自行损坏，以保护机床其它关键零件，这时需查明原因、更换新的保险块后继续工作。当需要调节压力机封闭高度时，应先松开锁紧螺套，调整后应即锁紧。
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	3、离合器：（图四）

本压力机系采用双迴转键式的刚性离合器，安装在曲轴右端。齿轮所传递的扭矩，

经过离合器内的工作键使曲轴廻转。

　　为防止曲轴速度超越齿轮的现象，避免产生冲击，配以辅助键与工作键连锁获得。

　　离合器接合与分离如图A、B所示。

                
[image: image4.png]


          
[image: image5.png]



A、接合位置　　　　　　       B、分离位置

4、操纵器：（图五）

　　　操纵器是控制离合器的接合与分离的机构可由调节单次或连续行程的电气箱控制并通过电磁铁实现。

　　　操纵器上的凸轮用以抵住键尾，阻止工作键转动，使滑块停止工作。如与键尾脱开，则滑块获得运动。

　　　要实现压力机单次行程，连续行程应按电气指示牌选用转换开关位置和按钮或脚踏开关。

5、制动器（图六）

为了离合器分离以后，能使滑块停止在死点位置，在曲轴的左端装有带式偏心制动器，以克服滑块系统的惯性。

　　　当滑块向上运动时，借制动轮的偏心和弹簧的张力拉紧制动带，且张力随偏心的向上而至最大滑块停止在上死点。

6、传动装置：

本压力机的传动装置，由电动机驱动，经电机轮通过三角胶带传至飞轮及传动轴。


	J21-160
	使　用　说　明　书
	共　　20　 页

	
	
	　　　第　　8　　页

	　　　传动轴另一端装有小齿轮并与曲轴上的大齿轮啮合，在离合器作用下，曲轴迴转

带动滑块进行工作。

　7、平衡装置：（图三）

　　　如图三所示，以平衡滑块重量。

四、压力机的电气装置

　　　电气原理如图七所示，主电机为三相异步电动机，主电路电源为3-380V，控制电

路电源为380V，照明电路电压为24V，指示灯电压6.3V。电气箱位于压力机右侧机身上，控制操作盒位于压力机工作台前方。

　　　电机的起动与停止，由起动按钮（SB2）和控制按钮（SB1）控制。

　从电气角度来看，滑块运动受电磁铁（YA）控制，滑块运动共设有四种操作规范：

　即（1）双手单次开动；（2）双手连续开动；（3）脚踏单次开动；（4）脚踏连续开动

　　（1）双手单次开动，万能转换开关（SA1）位于“单次”位置，（SA2）位于“手动”位置。同时接通按钮开关（SB5）（SB6），则滑块作单次规范运行。

　　（2）双手连续开动，万能转换开关（SA1）位于“连续”位置，（SA2）位于“手动”位置，按一下预置按钮（SB4），再同时接通按钮开关（SB5）（SB6），则滑块作连续规范运行，欲停止只需按“连续停”按钮即可。 

　　（3）脚踏单次开动，万能转换开关（SA1）位于“单次”位置，（SA2）位于“脚踏”位置接通脚踏开关（JK2）则滑块作单次规范运行。

　　（4）脚踏连续开动，万能转换开关（SA1）位于“连续”位置，（SA2）位于“脚踏”位置，按一下“预置”按钮（SB4），再接通脚踏开关（JK2）则滑块作单次规范运行，欲停止只需按“连续停”按钮即可。 

　　QS在主电路中既为电源开关，又能起短路保护，FR作为电机过载保护作用。 

五、压力机的安装

　　　本压力机经全面检验后，整机包装出厂，用户开箱后应首先进行外观检查，并检

查箱内的备件，附件是否与装箱单相符。检查电气系统绝缘是否良好。

　　　在压力机安装前应将表面防锈油（油脂）清洁干净。

　　　压力机安装时，应按照基础图（图九）进行，并利用楔铁和水平仪检查安装的正

确性。工作台面的水平安装误差，每1000毫米长度上偏差不得大于0.2毫米。

　　　压力机校准后，均匀拧紧地脚螺栓螺母，压力机使用必须待基础彻底凝固。

六、压力机的润滑

　　　本压力机的润滑系统如图八所示，采用手揿式润滑油泵定期对曲轴，连杆、导轨、

轴承等各点进行集中润滑，在离合大端盖处有螺塞，必须经常注入清洁的润滑油。

　　　在压力机开动前用手揿油泵将油压至润滑点，（一台新的压力机在刚开始使用时，

应特别注意充分润滑，在此以后，应经常保持润滑情况良好，防止各磨擦部位润滑不良而发热，甚而咬死。


	J21-160
	使　用　说　明　书
	共　　20　 页

	
	
	　　　第　　9　　页

	润滑油（油脂）采用石油部标准CY11C4-60规定选用。

七、压力机的调整及起动

本压力机在工作前必须根据下述次序进行：

1、安装让模具时应正确紧固上模具上平面与滑块底平面应接触良好。

2、下模具直接安装于工作台板上应接触良好，按照上模的位置进行校正，并紧固之。

3、校模需调整滑块位置时严禁开动电动机，应用手盘动飞轮，使滑块移动到下死点，放松锁紧螺套，调节螺杆，使滑块到适当位置，待符合冲模高度要求后，仍锁紧螺杆。

4、调节推料螺栓，使推料动作在行程终了时发生，否则会发生事故。

5、单次行程时，必须正确选定转换开关位置后，手揿按钮或脚踏开关。

6、压力机启动之前，应注意各润滑点的润滑情况，活动部位间隙和制动器松紧程度是否恰当，各运转部位是否有杂物夹入。

7、接通电源时就应特别注意：必须先用急速点动方法，观察大齿轮迴转方向，迴转箭头方向是否一致，不符合必须调整电源接线，以免打坏齿轮，发生人身事故。

八、压力机的每日保养及保安工作

1、工作开始前：

（1）检查压力机各活动摩擦部位的润滑情况，手揿油泵应加足润滑油。

（2）检查冲模安装是否正确可靠，模具刃口上是否有裂纹，凹痕或崩坏。

（3）一定要在离合器分离后，才可起动电机。

（4）试验制动器，离合器和操纵器的各个动作是否灵活、准确、可靠，并作几次空行程。

2、在工作时间内：

（1）定时用手揿油泵压送润滑油，保持各点润滑良好。

（2）禁止同时冲裁两块板料。

（3）发现压力机工作不正常时（如滑块自由落下，不正常敲击声，成品上
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	有毛刺或质量不好等)，应立即停止工作，及时研究解决办法。

（4）不得随意拆除防护装置（如罩壳等），并严格执行有关操作规程。

3、工作完毕后：

（1）使离合器分离。

（2）关闭电源。

（3）将金属、屑片清理干净，按工厂岗位责任制规定做好完工工作。

九、压力机的精度检验

本压力机出厂时，已按“精度检验单”进行检查，压力机精度标准及其公差，

详见“合格证明书”。

上述精度标准在压力机维修后，必须按上述标准进行检验，从而保证模具安装

的正确性。上下模具的间隙，导向保证正确，以保证模具的使用寿命和冲压零件的质量。

十、压力机在工作中可能发生的故障及消除方法

名称

故障性质

产生原因

消除方法

曲

轴

曲轴轴承发热

轴和轴瓦咬住

重磨轴颈或研刮轴瓦

流出来的润滑油中有铜屑

1、润滑油耗尽

2、油槽油路阻塞

3、轴和轴瓦间隙太小

检查润滑油流动情况，清洁油路，油槽及刮轴瓦

滑

块

制动器松开后，滑块不滑下

1、导轨间隙太小

2、导轨内缺少润滑油

3、滑块与导轨咬住

1、放松导轨，重新调整

2、添加润滑油

3、拆开导轨研磨

推料器不工作

推料器在滑块向上移动时，不敲打横打棒

用手盘动飞轮，调整直打棒，检查推料器的作用
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	连

杆

螺杆松动

锁紧机构松动

用搬手拧紧锁紧机构

球碗部份有响声

1、球头座夹紧零件松开

2、保险块损坏

1.拧紧球形盖板之螺钉，并用手扳动螺杆，以测其松紧程度。

2、（拆下堵盖）更换新的保险块。

离
合
器

手揿按钮或脚踏开关后，离合器不起作用

1、转动键尾部断裂

2、转动键损坏

更换转动键

离合器分离时有剧烈冲击的现象

制动器太松

调整制动器

滑块向下移动时曲轴轴劲上有剧烈响声

1、离合器制动键磨损

2、拉力弹簧太松或断裂

3、键的支承部份咬住

1、更换制动键

2、调整或更换拉力弹簧

3、修刮支承部份

操

纵

机

构

手揿按钮或脚踏开关后，离合器不作用。

1、齿条、拉板的复位弹簧未调整好

2、拉杆长度未调整好

1、调整压力弹簧

2、调整好拉杆长度

脚踏开关后离合器不能自动分离

1、脚踏开关失灵

2、电磁铁失灵

1、修理或更换脚踏开关

2、修理或更换电磁铁

制

动

器

制动器过分发热　

制动器太紧

调节制动器弹簧

曲轴停止时超过上死点　

1、制动器太松

2、制动带磨损

1、调节制动器弹簧

2、更换制动带

传

动

装

置

揿下“起动”按钮飞轮不转动

三角皮带太紧或太松

调节三角皮带的松紧程度

电气

装置

双手揿“起动”按钮，压力机不工作

1、操纵按钮损坏

2、线路松脱

3、热继电器脱扣

1、检查按钮触点，及换新的按钮

2、检查线路

3、揿下热继电器“复位”按钮

润

滑

部

份

润滑油不能供到润滑点　

1、管路阻塞

2、分油器故障

1、拆开清洗之

2、检查分油器

各润滑点供油不匀

分油器调节不当

调节分油器供油量
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